PFERD

Frese in metallo duro per uso altamente professionale
Taglio CAST per ghisa

Con il taglio CAST, PFERD ha sviluppato delle innovative frese specifiche per la lavorazione della
ghisa. Sono contraddistinte da una capacita di asportazione estremamente elevata sulla ghisa, e

sono facilmente controllabili, con vibrazioni e rumore nettamente ridotti.

Vantaggi:

Fino al 100% in piu di capacita di asporta-
zione nell'utilizzo su ghisa grazie all'innova-
tiva geometria dei denti rispetto alle frese
con taglio standard.

Aggressivita notevole, trucioli grandi e otti-
mo scarico dei trucioli.

Grande comfort grazie alla riduzione delle
vibrazioni e del rumore.

Grazie alla rotazione concentrica precisa,
I"'utensile non lascia battiture nel materiale e
la macchina si usura meno.

Prestazioni per le
applicazioni sulla ghisa

Per la lavorazione di:

Ghisa
Ghisa sferoidale
Ghisa temprata

Tipi di lavorazione:

Fresare

Spianare

Sbavatura

Praticare aperture

Lavorazione di superfici
Lavorazione di cordoni di saldatura

Consigli per I'applicazione:

Utilizzare gli utensili possibilmente su mac-

Consigli per la sicurezza:

L'elevata capacita di asportazione puo
causare scolorimenti del gambo. Questi non
rappresentano un rischio per la sicurezza.

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS consiglia le frese in
metallo duro con taglio CAST come innovativa
soluzione per lavorare nel massimo comfort,
con minori vibrazioni e rumore.
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S Macchine compatibili:
Macchine ad albero flessibile
M Frese tradizionali con taglio standard ;mber[[gllatnu diritte
M Frese in metallo duro, taglio CAST obot. -
Macchine utensili
Numero di giri consigliato [giri/min]
Per definire il numero di giri consigliato [giri/min] procedere come segue:
@ Per le velocita di taglio vedere la tabella. © Abbinando velocita di taglio e diametro
@ Scegliere il diametro desiderato della fresa. della fresa si ottiene il numero di giri
consigliato.
Gruppo di materiali Tipo di lavorazione Taglio O Velocita di taglio
Ghisa con grafite lamellare EN-GJL (GG), con
. Ghisa grigia, grafite sferica/ghisa sferoidale EN-GJS (GGG), Asportazione g .
Elr ghisa bianca ghisa bianca temprata EN-GJIMW (GTW), grossolana ErBI et
ghisa grigia temprata EN-GJMB (GTS)
Esempio: PP : :
Fresa HM., © Velocita di taglio [m/min]
taglio CAST, 2] 450 750
diam. fresa 12 mm. Diam. fresa [mm] Numero giri [giri/min]
Asportazione grossolana su ghisa. 6 24.000 40.000
Velocita di taglio: 450-750 m/min : -
Intervallo del n. di giri: L L0y 2Lt
12 12.000 20.000

12.000-20.000 giri/min
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Frese in metallo duro per uso altamente professionale

Taglio CAST per ghisa

PFERD

- . ey .
. @ a h@g\‘h__lidz Forma cilindrica ZYAS con taglio frontale
- ‘E“*’- ‘“T-" = | Fresa cilindrica conforme alle Norme DIN 8032 con taglio laterale e frontale.
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PFERDVALUE:

VibrationFilter NoiseFilter

HapticFiter
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ResourceSaving

d, 1 d, I, Taglio giri/min @ Descrizione
[mm] [mm] [mm] [mm] CAST
e
EAN 4007220
Diam. gambo 6 mm
6 16 6 55 952658 24.000-40.000 1 ZYAS 0616/6 CAST
10 20 6 60 952665 14.000-24.000 1 ZYAS 1020/6 CAST
12 25 6 65 952672 12.000-20.000 1 ZYAS 1225/6 CAST
Diam. gambo 8 mm
12 25 8 65 067925 12.000-20.000 1 ZYAS 1225/8 CAST
Forma a sfera KUD
I;l Fresa sferica conforme alle Norme DIN 8032.
2
' l ! PFERDVALUE:
Vibration Filter Noise\\\'r‘"{ Haptic| \\:e'_{
d, 1 d, 1 Taglio giri/min @ Descrizione
[mm] [mm] [mm] [mm] CAST
m ~
EAN 4007220
Diam. gambo 6 mm
10 9 6 49 952504 14.000-24.000 1 KUD 1009/6 CAST
12 10 6 51 952511 12.000-20.000 1 KUD 1210/6 CAST
Diam. gambo 8 mm
12 10 8 51 068038 12.000-20.000 1 KUD 1210/8 CAST

Sezione




PFERD

Forma cilindrica con testa a sfera WRC

Fresa cilindrica con testa a sfera conforme alle Norme DIN 8032. Combinazione tra le geometrie
cilindrica e a sfera.

PFERDVALUE:

VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
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EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

d, I d, 1 Taglio giri/min
[mm] [mm] [mm] [mm] CAST
EAN 4007220
Diam. gambo 6 mm
6 16 6 55 952610 24.000-40.000
10 20 6 60 952627 14.000-24.000
12 25 6 65 952634 12.000-20.000
Diam. gambo 8 mm
12 25 8 65 067932 12.000-20.000

@ Frese in metallo duro per uso altamente professionale

Taglio CAST per ghisa
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@ Descrizione

1 WRC 0616/6 CAST
1 WRC 1020/6 CAST
1 WRC 1225/6 CAST
1 WRC 1225/8 CAST

Forma a fiamma B
Fresa a fiamma conforme alle Norme ISO 7755/8.

PFERDVALUE:

VibrationFilter  Noisefilter HapticFilter
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EnergySavng  Wastesaving TimeSaving ResourceSaving

d, I d, L r Taglio giri/min
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] CAST
EAN 4007220

Diam. gambo 6 mm

12 30 6 70 2,1 952450 12.000-20.000
Diam. gambo 8 mm

12 30 8 70 2,1 068021 12.000-20.000

@ Descrizione

1 B 1230/6 CAST

1 B 1230/8 CAST
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Taglio CAST per ghisa
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d1 IZ
[mm] [mm]

Diam. gambo 6 mm
6 18
10 20
12 25

Diam. gambo 8 mm
12 25

PFERD

Forma a ogiva SPG

Fresa a ogiva conforme alle Norme DIN 8032. Punta spianata.

/ PFERDVALUE:
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EnergySaving

HapticFiter
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Waste Saving ResourceSaving

d, I, Taglio giri/min @ Descrizione
[mm] [mm] — cast
EAN 4007220
6 55 952580 24.000-40.000 1 SPG 0618/6 CAST
6 60 952597 14.000-24.000 1 SPG 1020/6 CAST
6 70 952603 12.000-20.000 1 SPG 1225/6 CAST
8 70 067956 12.000-20.000 1 SPG 1225/8 CAST

d L, d,

[mmi [mm] [mm]

Diam. gambo 6 mm

12 30 6
Diam. gambo 8 mm
12 30 8

Pagina | Sezione

Forma a cono con punta arrotondata KEL
Fresa a cono con punta arrotondata conforme alle Norme DIN 8032.
PFERDVALUE:
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Vibration Ffilter NoiseFilter HapticFilter
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EnergySaving TimeSaving

|

ResourceSaving

Waste Saving

1, a r Taglio giri/min @ Descrizione
[mm] [mm] " cast
5 =~
EAN 4007220
70 14° 2,6 952474 12.000-20.000 1 KEL 1230/6 CAST
70 14° 2,6 068014 12.000-20.000 1 KEL 1230/8 CAST




PFERD

@ Frese in metallo duro per uso altamente professionale
Taglio CAST per ghisa

Forma a cono appuntito SKM
Fresa a cono appuntito conforme alle Norme DIN 8032. Punta spianata.
PFERDVALUE:

VibrationfFilter NoisefFilter
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EnergySaving WasteSaving

HapticFilter

|

TimeSaving

|

Resource Saving

. I d, L o Taglio giri/min
[mm] [mm] [mm] [mm] CAST
: o~
EAN 4007220
Diam. gambo 6 mm
12 25 6 65 26° 952481 12.000-20.000

Descrizione

i/

1 SKM 1225/6 CAST

Forma ad albero RBF
Fresa ad albero conforme alle Norme DIN 8032.

PFERDVALUE:

VibrationFilter NoiseFilter
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WasteSaving

HapticFilter
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TimeSaving
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ResourceSaving

EnergySavng

d, I d, 1, r Taglio giri/min
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] CAST
EAN 4007220
Diam. gambo 6 mm
6 18 6 55 1,5 952528 24.000-40.000
10 20 6 60 2,5 952559 14.000-24.000
12 25 6 65 2,5 952566 12.000-20.000
Diam. gambo 8 mm
12 25 8 65 2,5 067949 12.000-20.000
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@ Descrizione
1 RBF 0618/6 CAST
1 RBF 1020/6 CAST
1 RBF 1225/6 CAST
1 RBF 1225/8 CAST

Forma a goccia TRE
Fresa a goccia conforme alle Norme DIN 8032.
PFERDVALUE:

VibrationFilter NoiseFilter
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HapticFilter
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TimeSaving
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Resource Saving

EnergySavng

d, I d, L r Taglio giri/min
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] CAST
: =
EAN 4007220
Diam. gambo 6 mm
12 20 6 60 5,0 952467 12.000-20.000
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Descrizione

=

1 TRE 1220/6 CAST
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